2 2 Axis Milling: CNC FrezeTezgahinda ayni anda XY, XZ veya YZ eksenleri hareket eder. Uglincli eksen
hareketi ardindan gelir . Ornek Delik delme, klavuz gcekme, sabit derinliklerde cep bosaltma.

3rcd oftsad

4th/5th axis milling, position only

2 Axis Turning (Lathe): 2 Eksen standart torna. Burada XZ eksenlerinde hareket vardir. Tornada X ekseni
cap, Z ekseni ise parcanin boyuna olan hareketi temsil eder.

3 Axis Milling: 2 > eksen harekete ilave olarak ayni anda XYZ eksenleri hareket edebilir. Ornek vida takimi
ile helisel hareket ile erkek veya disi vida agma.

4 Axis Turning (Lathe): 4 Eksen torna olarak adlandiran bu tir tezgahlarda, torna aynasina baglanan
parcayl ayni anda iki takim birden keser. Her bir takim karsilikh duran ayr bir tarete baglidir ve taretler
senkronize olarak galisir.

4th/5th axis milling, position only: 4. ve 5. eksenlerde tezgah tablasinin veya is milinin doneme
hareketidir. X ekseni etrafinda dénme A, Y ekseni Etrafinda dénme B, Z ekseni etrafinda dénme C olarak
adlandirihr. Bu tir tezgahlarda tezgah istenilen agi konumuna geldikten sonra XYZ eksenlerinde kesme
islemi baslar.

5 axis milling, full contouring: Tezgahin ayni anda 5 ekseninin birden hareket edebilme yetenegidir. Bu
hareketlerin tamami is milinden olabilecedi gibi, is mili ve tabladan beraberce olabilir.

5 axis milling, full contouring

Adaptive Feedrate: ilerleme dederinin belirli isleme konumlarinda otomatik olarak azalmasi veya artmasi

AFR (Automatic Feature Recognition): CAD sistemlerinde modellenip CAM sistemlerinde agilan kati
modeller Gzerindeki delik, cep, cikinti gibi unsurlarin algilanmasi ve bu unsurlar lizerinde otomatik takim
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yolu olusturulmasi

B axis Machining (Lathe): C&Y eksen 6zellikli tornada canli freze gakisinin bagh bulundugu is milinin ayni
zamanda acisal olarak hareket edebilmesidir. Belirtilen bu harekete ilave olarak bu tir tezgahlarda parcalari
tek baglamada isleyebilmek icin "Sub-Spindle" olarak adlandirilan ve Z ekseninde ileri geri hareket edebilen
bir karsi ayna bulunur.
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" DP Technology

B axis Machining (Lathe)

Ballnose: Kiiresel uglu parmak freze

Block Skip/Slash Delete: CNC program iginde bazi satirlari tezgah dikkate almadan calisabilmesi igin satir
baslarina "/" isareti koyulur

Boring: Hasas Delik isleme
CAM: Computer Aided Manufacturing, Bilgisayar Destekli Imalat

C&Y Axis Turning (Lathe): Standart 2 eksen torna 6zelliklerine ilave olarak is milinin belirli acilara kendini
konumlayabilmesi C eksenidir. Y ekseni ise taret lizerine takilabilen canli freze cakisi (freze gakisi dénlyor)
ile silindirik parca lizerinde frezeleme islemidir.

Center Drill: Punta Matkabi

edyeGAN]

B axis Machining (Lathe)

Chipbreak Drilling: Matkap ile delik delerken, matkab belirli derinliklerde durdurularak talas kirilmasi
saglanir

Chuck: Torna Aynasi

Climb Milling: Es yonll frezeleme . Kesici takim saat yoninde dénerken kesme sola dogru yapilr.
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CMM (Coordinat Measuring Machine): Parga 6lcimlerinde ve tersine mihendislik islemlerinde kullanilan
3 boyutlu kordinat 8lgim cihazi.

CNC (Computer Numerical Control): Bilgisayarli sayisal kontrol

Constant Surface Speed: Alin Tornalama isleminde dedisken devir ile isleme yéntemi. Sabit kesme hizini
saglamak icin tornalam esnasinda parcganin biyuk capindan kiglk capina dogru devir sayisi artirilarak
tornalama yapilir.

C&Y Axis Turning (Lathe)

Conventional Milling: Zit yonll frezeleme. Kesici takim saat yoninde donerken kesme sada dogru yaplilir.
Coolant: Sogutma Suyu

Counterbore (C'BORE): Diiz Havsa

Countersink (C'SINK): Konik Havsa

Cusp/Scallop Height: Plriz ylksekligi

Cycle: CNC tezgaha ait cevrimlere verilen genel ad. Ornek Delik Delme Cevrimi

Datum Shift: Sifir noktasi kaydirma

Depth of cut / Cut Increment: Z ekseninde kesme paso derinligi

Drilling: Delik Delme

Dwell: CNC tezgahlarda belirli gevrimlerde verilen bekleme Stresi

Endmill: Parmak Freze
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Flowline Machining
Engraving: CNC tezgahlarda kaliplar tzerine parca no, firma adi vs. gibi yazi yazma islemi

Feed: ilerleme dev/dak (freze) veya mm/dev (torna)

Finishing: Ince talas ile isleme, son 6lgliye getirme pasosu

Flowline Machining: CAM sisteminde olusturulan takim yolunun parcanin sekline gére kendini uyarlamasi

Gouge Checking: CAM sisteminde olusan takim yolunun pargada istenmeyen yerlere girmesinin
engellenmesi. Sanayide kullanilan adi "Dalma Kontrolu"

Grooving: Silindir etrafina kanal agma (6r:segman kanali)

Helical Milling

Helical Milling: Helisel hareketli takim yolu

High Speed Machining /HSM: Yiksek devirli tezgahlarda, dislik kesme pasosunda yiksek hizda kesme
teknigi. Yliksek ilerlemelerde kesme islemi esnasinda CAM sisteminde olusturulan takim yollarinin ytksek
kesikin donls hareketleri icermemesi gerekir.

Knowledge Base machining /Strategy Mananger: CAM yazilimina, siklikla kullanilabilecek operasyonlar
Odretilir, daha sonra bu operasyonlara ihtiyag duyuldugunda birkacg tiklama ile takim yollarn kisa sirede
olusturulur

Materilas Library: CAM yaziliminda malzeme tlriine gére kesme parametrelerini (devir ve ilerleme)
alabileceginiz veri tabani.

Milling: Frezeleme

Mold and Die: Plastik Enjeksiyon, Dovme, Dokim Kalipgihgi
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Nesting: Sac-plaka kesimlerinde kesilecek olan parga geometrisinin plaka tzerine en az fire verecek sekilde
yerlestirilmesi.

NURBS Output: Bu 6zellige sahip CAM sistemleri ile olusturulan takim yollar ile yiksek yuzey kalitesi, daha
kisa CNC program elde edilir. Fanuc ve Heidenhein kontrol Gniteleri icin olusturulmus iki 6rnek CNC
programin bir kismi:

Fanuc:

N0100 GO5 P10000

N0110 G06.2 P4 KO. X-1.6953 Y-.75 Z-.2358
N0120 KO. X-1.6544 Z-.2313

NO0130 KO. X-1.5752 Z-.2225

N0140 KO. X-1.4053 Z-.2067

NO0150 K.0313 X-1.3031 Z-.1982

NO160 K.0781 X-1.1215 Z-.1847

Heidenhein:

L X-1.695 Z-.236

SPL X-1.587 Y-.75 Z-.224 K3X-.0135 K2X.013 K1X-.108 K3YO.
K2Y0. K1Y0. K3Z-.0012 K2Z.0005 K1Z-.0111

SPL X-1.418 Y-.75 Z-.208 K3X.0224 K2X-.0381 K1X-.1531 K3YO0.
K2Y0. K1Y0. K3Z.0018 K2Z-.0041 K1Z-.0137

SPL X-1.277 Y-.75 Z-.196 K3X-.026 K2X.04 K1X-.155 K3YO.
K2Y0. K1Y0. K3Z-.0022 K2Z.0024 K1Z-.0119

SPL X-1.164 Y-.75 Z-.188 K3X.0084 K2X-.0073 K1X-.1138 K3YO0.
K2YO0. K1Y0. K3Z.0007 K2Z-.001 K1Z-.008

Paralel Lace: XY dizleminde sabit paso genisliginde birbirine paralel hareketler ile kesme yontemi.

Parting Line Calculation

Parting Line Calculation: Kalip ayirma hatlan ve ylzeylerinin tespit edilmesi
Peck Drilling: Kademeli delik delme. Sanayide kullanilan terim "gagalama"

Pencil Milling: Islenecek parca lizerindeki kdseler tesbit edilerek sadece kdselerin lizerinde takim yolu
olusturma.

Plunge Roughing: Kaba talas kaldirma isleminde, bosaltilacak bdlgelerin matkap ile guritilmesi
Point Cloud: Nokta bulutu, 3 boyutlu kordinat 6l¢ciim tezgahindan alinan XYZ formatinda nokta kordinatlari.

Post Processor: CAM yazilimlarinin olusturdugu takim yollarini CNC tezgahin anlayacadi kodlara geviren
ara yazilim.
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Production Machining: Seri imalat
Radius Compansation: Cap Telafisi
Reaming: Raybalama

Rest Milling: Bir 6nceki kesici takimin giremedigi yerlerin daha kiglk bir takim ile otomatik olarak
islenmesi

Roughing: Kaba talas ile isleme

Speed: Hiz mm/dak

Spindle: Is mili/Torna Aynasi

Stepover: Kesici takimin XY diizlemindeki kesme paso genisligi

Subroutine: CNC program iginde birbirini tekrar eden hareketler igin alt programlarin kullaniimasi

Swiss Type Lathe: Kiclk ve karmasik parcalarin seri olarak imal edilmesini saglayan torna tezgahlaridir.
Bu tlr tezgahlarda parga tutucu, parca itici gibi ilave mekanizmalar vardir ve seri Gretim amaci ile
kullanilirlar. Sanayide kullanilan adi "revolver torna"

Tailstock: Torna Puntasi

Tap: Klavuz

Tapping: CNC frezede klavuz gekilmesi

edgeCAM

Thread Milling
Thread Milling: CNC frezede dis taradi takim ile silindir etrafina helisel hareketler ile dis agiimasi
Threading (Lathe): CNC tornda vida cekilmesi

Tombstone Machining: 4 eksenli CNC Yatay Frezelerde (Bohrwerk) kiip seklindeki baglama tablasi lizerine
baglanmis pargalarin islenmesi.

Tool Customization: Ozel form freze/ torna takim tanimlama

Tool Holder Collision Check: CAM programlar takim yolu olustururken kesici takim carpma kontroli
yapilir, buna ilave olarak takim tutucusunun da carpma kontroll yapiimasi gerekli olan durumlarda bu
6zellik kullanihr.

Tool Length Offset: Takim boy telafisi
Tool Library: Standart Freze ve torna kesici takimlarinin hazir olarak bulundugu takim kuttphanesi
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Toolpath verification

Toolchange: Takim Dedistirme

Toolpath verification: CAM yazilimindan ¢ikan CNC kodlarin tezgahta kullanmadan 6nce bilgisayarda
simullasyonun yapilmasi.

Trochoidal Milling: Kaba talas bosaltma isleminde takim Uzerine binen yukleri azaltmak igin takim gapinin
tamami pargaya dalmadan isleme yéntemi.

Turning: Tornalama
Wire EDM: Tel erezyon.

Z Level Milling: Z ekseninde paso derinlikleri verilerek kaba/hassas isleme stratejisi
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