FANUC O-MC SERiSi KONTROL UNITESI iCiN “G” KODLARI

GOOo

Pozisyona hizl hareket

Go1

Dogrusal yavas hareket (diiz ve konik isleme).F kesme hizi ile,

Go02

Saat yoninde dairesel hareket

Go3

Saat yonu tersinde dairesel hareket

Go4

Bekleme

G17

X-Y ¢alisma ylzeyi

G18

X-Z calisma yuzeyi

G19

Y-Z ¢alisma ylzeyi

G20

inch(parmak) élcu sistemi

G21

Metrik 6lgu sistemi

G28

Tezgah referans noktasina dénis

G33

Vida (dig) cekme fonksiyonu

G40

Takim g¢ap telafisi iptal

G41

Takim isin solunda (izleyecegdi yolun(konturun)solunda)

G42

Takim izleyecedi yolun saginda

G43

Takim boyu telafisi

G54

is parcasi sifir noktasi(birden fazla sifir noktasi igin 55,56,57,58,59)

G73

Derin delik delme ¢evrimi

G74

Ters dis cekme ¢evrimi

G80

Delik delme gevrimlerinin iptali

G81

Punta agma ve delik delme ¢evrimi

G82

Bekleme zamanli delik delme

G83

Derin delik delme( Kademeli delik delme)

G84

Dis cekme gevrimi

G85

Delme.Yavas girip , yavas c¢ikar.Raybalama.

G86

Delme.Yavas girip , deligin sonunda durur.

G87

Delik dibi genisletme. Yavas girip delik dibinde galismaya baslar.

G88

Delige yavas girip delik sonunda bekler.is mili durur.Takim elle ¢ikarilir.

G89

Delige yavas girip delik sonunda bekler. Geriye yavas ¢ikar.

G90

Mutlak (absolit) dlgtlendirme

G91

Artimsal 6l¢ilendirme

G92

is parcasi koordinatini kaydirma

G94

llerleme mm/dk

G95

llerleme mm/dev

G98

Delme déncesi ve sonrasi emniyet mesafesini aktif eder.

G99

G987?in iptal

M00

Programi sartsiz durdurma. Tezgah tam otomatikte olsa bile M00?1 gdriince durur. Programin
baslamasi icin CYCLE START tusunun basilir.

MO01 | istege bagl durdurma. (Tezgahta OPTIONS STOP tusunun agik olmasi gerekir.)
MO02 | Program sonu komutu. Program basina dénmek igin RESET tusuna basilmasi gerekir.
MO03 | is milinin saat yéniinde dénmesi

MO04 | is milinin saat yonii tersinde dénmesi

MO5 | is mili stop

MO06 | Takim degistirme konutu

MO8 | Sogutma sivilarini program dahilinde agma komutu

M09 | Sogutma sivilarini program dahilinde kapatma komutu

M23 | ATC yukan ¢ikar. (bakim-onarim amagli)

M24 | ATC (magazin) asagi iner. (bakim-onarim amagli)

M26 | is mili icinde hava Uflemeyi agma (bakim-onarim amagl)

M30 | Ana program sonu talas temizleyiciler 30sn calisir.

M50 | Sogutma suyu kisa takimlar igin agik

M51 | Sogutma suyu uzun takimlar icin agik

M52 | Talas temizleyiciler agik

M98 | Alt programi ¢agirma

M99 | Alt program sonu, ana program sonu




