| Muhendislige Girig i Kuscu

MAKINA TEORISIi VE DINAMIGI ANABILIM DAL
m Makina Teorisi ve Dinamigi Anabilim Dali; makina alet ve

cihazlarin, akilci, bilimsel esaslara go6re tasarlanip imal
edilebilmeleri icin gerekli olan fiziksel ve matematiksel
modellerin geligtirilerek kuramsal analiz ve sentez
yontemlerinin kurulmasi esasina dayanir. Makina Teorisi ve
Dinamigi Anabilim Dali, Makina Muhendisliginin en genis
alan yelpazesini yapisina almistir. Bu baglamda bu
anabilim dali, Otomatik Kontrol, Mekanizma Teknigi,
Makina Dinamigi, Mekanik Titregimler, Otomasyon
Teknolojisi, Akustik ve Guaraltt, Biyomekanik, Robotlar ve
Robot Teknolojisi, Olcme Sistem ve Teknolojisi, Yapay
Zeka, Mekatronik, Erken Uyarici Dinamik Bakim, Savunma
Sanayi, Tasit Teknigi, Tekstil Makinalari, Tarim Makinalari,
Makina Teorisi Egitimi, Insan-Makina Sistemleri, Teknoloji
Tarini ve Tasarim Felsefesi gibi genig bir muhendislik
kaltara gerektiren bir acithima sahiptir. !
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Orn: BUYUKBAS HAYVAN BESLENMESINDE
BiLGISAYAR KONTROLLU OTOMATIK
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YEMLEME SISTEMI

Kabine giren
hayvanin
kimligini oku

Mevcut zaman
diliminde
yemlendi mi ?

Veri tabanindan
hayvanin kisisel
bilgilerini bellege
aktar

Onceki zaman
diliminde kabine
girmis mi ?

Hesaplanan 6gun
miktarini hayvanin

Yem verme ve
verilmedigini ekranda
belirtmek tzere ilgili
degiskenlere aktar

onune dok

ilgili zaman
arahiginda
yemlendigini veri
tabanina kaydet

Yapilan islemleri
ekranda belirt

Otomatik
yemlemeye devam
edilsin mi ?

Onceki porsiyon
miktarini diger
6gunlere esit olarak
paylastir

Hesaplanan yeni
6gun miktarini veri
tabanina kaydet
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Orn: BUYUKBAS HAYVAN BESLENMESINDE BILGISAYAR
KONTROLLU OTOMATIK YEMLEME SISTEMI

Yemleme Otomasyonu [Proje'm]
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Sekil 2 - Yemleme kabini.
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Otomasyon Sistemi Neden Tercih Edilir ?
m |s glicu
m Denetim kararliligi

m Hatalarin sifir veya sifira yakin hataya sahip
olmasidir.
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Otomasyon’un Avantajlari Ve Dezavantajlari Nelerdir ?

0 Ornegm bir fabrikada kullanilan otomasyon sistemini g6z
Onune alacak olursak. Burada her seyin esnek ve kontrol
edilebilir - olmasi ydneticinin  isine  gelmektedir.  Clnki
bilgisayar ekraninda sisteminin igleyisini eger varsa arizanin
yerini, Uretilen trin miktarini v.b. fabrikay! ilgilendiren bir cok
bilgilere erisim ve kontrol kolayligi vardir.

m Bu faydalarda fabrika sahibine zaman, kalite, maliyet, hiz ve
kar olarak geri donmektedir.

m Bu sistemlerin en blyldk dezavantaji ilk kurulumunun cok
maliyetli olusudur. Bu maliyet de uzun vadede cogu
otomasyon sistemlerinde kendini amorti etmektedir. Bir diger
zararl ise fabrikalara giren bu otomasyon sistemleri fabrika
calisanlarinin sayisinda azalmaya sebep olmaktadir.
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ELEKTROMAGNETIK AKIS OLCUMLERI

Elektromanyetik akis élcimi faraday kanununu esas alir. Elektromanyetik akis
dlcer siviyr  iletken
olarak kullanir. Sekil lektiod Maryetik Boin Elektrod
5.1. de géruldugu gibi,
elektromanyetik  akis
Slcer seri bagh ki
bobine sahiptir. Bobin  swai
enerjilendigi Zaman,
sivi  etrafinda akim
etkisi ile bir manyetik
alan olusacaktir. Boru
kenarina iki iletken
elektrot sivi akisina ve
manyetik alana dik
olarak vyerlestiriimistir.

Marwetik Alan

hanyetik bobin

Boru icerisindeki sivi _"@
akiskanin hiz degisimi,

manyetik alanda etki Sekil 5.1. Manyetik alan akis 8l¢timii
yaparak, degisimi

elektrotlara iletecek, elektrotlarda &lcii aletine sinyal génderecektir. Olcli aletinin
almis oldugu sinyalle gdstermis oldugu degisim, akis hizinin degisimi ile lineer bir
dedisim gosterecektir.

Sekil 5.2 de Manyetik alan akis élcumunin kesit resimleri gérulmektedir.
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Sekil 5.2 Manvetik alan akis 6loiumii
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6- ULTRASONIK AKIS OLGUMU

Sekil 6.1. de gdéruldugu gibi
borunun bir kenarindan ses dalgalar boru
icerisine acili bir sekilde gdnderiimekte,
yansiticidan bu dalgalar vyansitilarak
génderilme acisina uygun bir toplama
acisi ile alicida toplanmaktadir. Boru
icerisinden  sivi akisinin  akmasiyla,
vericiden génderilen ses dalgalan ile
alicinin algilamasi arasinda gecen sire
degismektedir. Bu degisim direkt sivi akisi
ile ilgilidir. Verici ile alici arasindaki
degisim suresi akis hiziyla lineer bir
degisim gdstermektedir. Bu degisim
gostergede akis hizi olarak kalibre edilir.
Pahali olmasina karsihk hassas ve
kullanish bir cihaz olmasi, Bircok sivi ile

iletken, veya iletken olmayan,
kullanilabilir olmasi, Akis1 c¢ift yénll
dlcebilmesi, herhangi bir basing
disimine sebep olmamasi bir

avantajdir. Ultrasonik akis  oSlelmu
gazlarda kullanilamamaktadir.

Elaktronik
=ostenge

Sivi [

Akasl Ut E{?\ .

dalgalan

I | I". .rl B{J

u
Yansihc cene

Sekil 6.1. Ultrasonik akis élciimii
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A ve B kurularin rengi aynimidir ?
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Bu 3B nesnesini yapmak mumkin m, yoksa PhotoShop mu?
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Bu 3B nesnesini yapmak mumkin m, yoksa PhotoShop mu?
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Enerji vermeden calisan sonsuz makine !!! ?
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Enerji vermeden calisan sonsuz makine !!l ?
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Hile yapilmigsmidir ?
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"THINKING GAME"

A strategic approach.
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